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DC Arc Welding Machine
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Svareci invertor

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfiltig durchlesen und verstehen,
MIaBAoTE TTPOGEKTIKG Kal KATAVOROETE QUTEG TIG OBNYiES TTRIV T Xprion.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczytac niniejszg instrukcie i zrozumiet jej trese.

Hasznalat el6tt olvassa el fi gyelmesen a hasznalali utasitast.
Pred pouzitim si peclivé pfeciéte tento navod a uijistéle se, Ze mu dobfe rozumite.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
0dnyieg xeipiopol
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
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Warning! Before using the
welding machine, read the
instruction manual carefully!
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Symbols Symbole Zoppoha
WARNING W,
£ IARNU OXH ;
T"_lha rnll%v_wng BShow symbols used for | Die folgenden syl:ln%‘, werden fiir diese 1&2;% Beiyvouv 1a gupfola
the machine. Be sure thal you under- | Maschine verwendet. Achten Sie darauf, | Trou xpnoy| oUVTCI OTO BNXCVIHd-
stand their meaning before use. diese vor der Verwedung zu verstehan, | Bcﬂcﬁgdit ‘6n KOTOVOEITE TN aNpacias
ToUG TIPIV TN XPAOT.

Achtung! Diese Anleitung vor Be-
r!ulzung des Werkzeugs sorgfil-
tig durchlesen und verstehen.

Tipooayi! [pIvVaXPROIHOTTONOETE
M pnyavi) cuyKOAANons, B!upa?-rs
TIPOOEKTIKG TO EYXEIPIGIO odnyiwv!

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools togelher
with household waste material!

In observance of Eurcpean Direclive
2002/06/EC on waste electrical and
electranic equipment and its implemen-
taticn in accordance with nalional law,
electric lools that have reached the end
of their life must be collected separately
and returned to an environmentally com-
palible recycling facility.

Nur for EU-Lander

Werfen Sie Elekirowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

Gemass Europdischer Richilinie
2002/86/EG iber Elekiro- und Elektro-
nik- Altgerale und Umsetzung in
nalionales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge

getrannl gesammelt und einer
umwellgerechaten Wiederververiung
zugeflihrt werden.

Mavo yia Tig ywpeg TG EE g
Mnv TTETdTe Ta NAEKTPIKG EpYOALIO
gT0V XG5O OIKIaKWY amoppippdTwy!
Zlppuva e TNV EUpwTTaikr oBnyia
2002/86/EK TrEpi NAEKTPIKLV KaI
NAEKTPOVIKWIV OUGKEUWY Kal THV
EvOwpaTwar g oto eBviké Sikaio,
10 NAEKTPIXG £pyOALia TIPETTE!

va ouAAEyovial EEXWRIOTA Kal va
EMOTPEQOVTAI yIa QVaKUKAWGT HE
TPATTO PIAIKG TTPOG 10 TTERIRAAAOV.

Symbole

A osTrzEZENE

Naslgpujgce oznaczenia o symbole
uzywane w instrukcji obslugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz ich znacze-
nie zanim uzyjesz narzedzia.

Jelolések

AriGYELEM
Az alabbiakban a géphez alkalmazott
|el6lések vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6lt feltétienil ismerje
meq ezeket a [eldleseketl

Ostrzezeniel Przed uzyciem
spawarki, nalezy dokladnie

Symboly

UPOZORNENI
Nasledujici lext obsahuje symboly, které
jsou pouzity na zarizeni. Ujisléle se, Ze
rozumile jejich ebsahu predtim, nez
zacnete zarizeni pouZivat

Figyelmeztetés! Mielott alkalmazna
a hegesztd berendezést, olvassael

Upozornénil Pred pouzitim
svaretky si peclive prectéte
instruktazni priruckul

przeczytaé ninlejsza instrukcje!
) = =

3 v awvegal
Zyouie z Earopeysky Dyreklywq
2002/96/WE w sprawie zuzylego
sprzetu elektrolechnicznego |
elektronicznego oraz dostosowani-

em je| do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac
i zutylizowac w sposcb przyjazny dla

figyelmesen a hasznalati utasitast|

“a SN IS EA Hlleic
A hasznall villainos &s elekuonikai
késziilekekrdl szolo 2002/96/EK
iranyelv és annak a nemzeli jogba
valo tiilletése szerint az
elhasznalt elekiromos kéziszerszamo-
kat kiilon kell gydjteni, és kérmnyezet-
barat modon ujra kell

Jen pro staty EU

i=l=ktrické nafadi nevyhazuijle do
houaunalniho odpadul

Fodle evropské smérnice 2002/96/EG
o nakléddani s pouzitymi elekirickymi

a eleklronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych zemi se pouzZila
elekiricka nafadi musi sbirat oddélené
od oslatniho odpadu a podrobit ekelogi-
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TECHNICAL DATA

MOTE: here below data
may differ from the data
on the technical table on

data table!

TECHNISCHE DATEN

ANMERKUNG Die unten
angegebenen Daten kéo-
nen sichvon denen aud dem
Typenschid der Enhet
5 Es wird stets

LT
aul die technischen Daten
s Typerschilds verviesen
MOSZAKIADAT
MEGJEGYZES: az alab-
biakban felsorolt

IHMEOETE 1a xand &
quEWWmm va Bopépouy
a0 TOV VK0 TG o
povea Miviore evanpyeic
OOV Ve TEXRLNY Yopa-

TECHNICKE UDAJE
POZNAMKA: niZe uve-
ené (daje se mohou

h|etérhetnek  az

egyedi

j jdarab muaszaki adataitdl.

Mindig az egyedi darab
miszaki adatait vegye
iranyadonak.

LSil od Odaji uvedenych
na Stitku jednotky. ng!
se fidte lechnickymi udap
uvedenymi na Slitku jed-
notk

VOLT-AMPERE
CURVES

The voll-ampere curves
show the minimum and
maximum voltage and
amperage outpul capabi-
lities of the welding unit

Curves of olher settings
fall batween the curves
shoan
KRZYWA VOLT-
AMPER

Kiz volt-amper
pokazuje minimalne |
maksymalne  napigcie
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UNIT DIMENSIONS ~ GERATEABMESSUNGEN AIAFTAZEE MONAAAT

WYMIARY SPRZETU

300x115x235 mm

UNIT WEIGHT.
CIEZAR SPRZETU

DARAB MERETEI

GERATEGEWCHT
DARAB SULYA

ROZMERY JEDNOTKY

370x140x245 mm

BAPOE MONAAAE
HMOTNOST JEDNOTKY

PACKAGE SIZE VERPACKUNGSASMESSUNGEN METEQCE IYIKEYATIAE

ROZMAR OPAKOWANIA

CSOMAG MERETE

ROZMER OBALU

490x145x460 mm 490x145x460 mm 490x145x460 mm

PACKAGE WEIGHT
CIEZAR OPAKOWANIA

T2KG

VERPAGKUNGSGEVICHT
CSOMAG SULYA

9,9 KG

BAPOE IYEKEYATIAY
HMOTNOST OBALU

11,5KG

When manually kltng

posture with straight back

ftted belt for an easy
transportation

the unit, keep a correct| ¥

and bent knees. Use the|

Wrd die Brhat von Hard
eivben, @ne  komelde|

Oy CTEUNTIC YOPOKRIO
mpovasa, Sanpdic owan
oo cupog e o
AN kG ArpoLEva yevaa
Xprprpomodie M oy
Ii_hmmnhcdmxmmix

Pocnosze recane sprzet,
relety pamigtad o poprawng
postasie 7 postymi jecami
i ugighym kodamam, Uye
| cdpovdedniego pasa wedlu

Amennyiben kezzel emel
a darabot, Ggy megleleld)
lesttartissal, egyenes hat-
tal és merev térddel tegye
Alkalmazza a rogzitd pan-
tot a szallitishoz.

p.dzmimpmu.

P rugnim zvedanim jed-
notky udriufte spravne dr-
Zeni 1Ela, zada méjte romna
a kolena cerd. Pro
snadnou pfeprmu poudjte
poprub na mirnu.

i czestoliwese  sprzgtu
P iczego. }&zywc
innych ustawien zawie-

raja sie w zakresie przed- |
stawicne] krzywe]

VOLT-AMPERE

Die Voll-Ampere-Kurven
geben die Mindest- und
Héchst-Spannungs- und
Stromausgabeleisiung
der Schweilleinheil wie-
der. Kurven anderer Sze-
narien fallen zwischen die
abgebildeten Kurven.

VOLT-AMPER
HULLAMOK

A volt-amper hullamek a
hegesziés soran kalaku-
16 minimum és maximum|
volt és amper értékeket
mutalja. Mas beallitasok
hullamai az dbrazoll hul-
Idmok kozé esnek

KAMNYAEEZ VOLT-
AMPERE

Ovrcymileg valt-ampere &
Yveuy T Ehagan v in LE-
qumqmr@ef.dﬁw
TG Povaiog oupolnoTs
Qurzgrmideg v Gy pu-
oy feiovona aseod)
EXCADUDVEC KEATTUL
-VOLT-AMPEROVE
g KRIVKY.
Voll-ampérové kfivky
ukazuji minimalni a ma-
xdmalni napéti a infenzitu
eleklrického proudy, kie-
ré je schopna svafovaci
jednotka vipvinoul. Khivky
pnych nastaveni spadaji
med uvedené kivky.
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FIGYELMEZTETES

Jelen kézikényv utasitasainak segitségével
megfelelden telepitheti &s lizembe helyezheti
az On altal vasarolt Elektromos Elektronikai
Késziileket (AEE).

Az AEE termék tulajdonosanak meg kell gyo-
zddnie arrdl, hogy jelen dokumentum minden
fejezetét elolvastak és megértették a hegesz-
t6 szakemberek és azok segitdé munkatarsai,
illetve a géppel dolgozé miiszaki szakembe-
rek és karbantartok.

Figyelem: az elektromos elektronikai készl-
Iék ON/OFF fékapcsold "0" allasba kapcso-
lasa ellenére a generator és a tapvezetékek
feszlltség alatt maradnak, igy minden jellegii
belsd ellenérzés szilkségessége esetén el-
engedhetetien a készllék megfelelé aramta-
lanitasa.

Elektromos elektronikai késziléket védé-
burkolat alkalmazasa nélkil nem szabad
hasznalni, ugyanis igy az alkalmazottak ve-
szélynek kitettek. llyen jellegli helytelen al-
kalmazas a késziilék sllyos megrongaloda-
sahoz vezethet. ;

{Ezek —a generatorok kizarolag dizel:
iizemanyaggal miikodd, 6 KVA és 230V
50/60HZz teljesitményii elekirogén cso-
porttal hasznalhato. = :

1.0 BEVEZETES_ i .
1.1 HEGESZTOGENERATOR TIPUS

A generator szérias azonositd szama a fels6
részen talélhato védéburkolati panelen lathato
adattablan olvashatd. A palcak és vezetekek
szérias szamai és azonositd adatai azok cso-
magolasan talalhatok. Jegyezze fel ezeket a
szamokat, hogy a késtbbiekben szilkség ese-
tén hivatkozhasson rajuk.

1.2HEGESZTESI FORRAS BEMENET
Amikor kézhez kapja a készilléket, vesse
dssze a szamlan talalhato adatokkal és gyo-
zbdjén meg arrdl, hogy a megfeleld terméket
vette at, illetve a szallitds soran nem szenve-
dett kart a készilék. Minden szallitott termék
szigor( minéségellendrzési folyamaton ment
at. Amennyiben az atvett készilék megsem
mUk&dne megfelelelden, Ugy olvassa el jelen

nyiben az (izemzavar tovabbra is fennall, agy
Iépjen kapcsolatba a forgalmazdval.

2.0 BIZT ONSf\GI FIGYELMEZTETESEK
2.1 SZEMELYVEDELEM
= A géppel dolgoz6 személyzetnek és azok
segitségeinek megfelelt zsebektdl és egyéb
kiterjedéstél mentes, nem gyUlékony veddru-
hat kell viselniiik. Esetleges olaj vagy egyéb
zsiradék szennyezddéseket a viselést meg-
elézdleg el kell tavolitani a véddruharol. Csak
CE megfelelésségi jelzéssel ellatott, ives he-
gesztésre alkalmas véddruhat hasznaljon (1.
abra):

g:.)r__,._S

1. Kesztyiik,

2. Keménybdér kétény
vagy zako,

3. Nadragszélre és
labbelire helyezhetd
véddpatent,

4. Acélbetétes, gumi-
talppal ellatott bizton-
sagi lahbeli,

5. Védomaszk

6. Keménybér vé-
déujjas véddruha a
kar védelmére.

Figyelem
A Gy6zddjén meg
a veddruhak meg- 4
felel6 allapotardl és
épségeérdl, sziikség esetén rendszeresen
cserélje, hogy tokéletes személyi bizton-
sagot garantaljon.

2.2 VILAGITO SUGARZAS
« Ne nézzen bele elektromos ivbe megfeleld

« A személyzetnek nem gydlékony sisa-
kot vagy véddémaszkot kell viselnie, hogy az
elektromos iv vilagitasa soran a nyakat és az
arcat oldaliranyban is megfeleléen védhesse.
A sisak vagy védémaszk legyen védészlirbvel
felszerelt, amelynek matt szintje a hegeszté-
si folyamattél és az elektromos iv elektromos
szintjétdl fliggben a kovetkezd tablazatban
megjelenitett értékeknek felel meg:

Carbon
Coated
DIN Electrodes TIG
Electrodes =4 ciair
9 5-19A
10 40-79A | 125-174A | 20-39A

11 80-174A | 175-224A | 40-99A

12 175-299A | 225-274A | 100-174A
13 300-499A | 275-349A | 175-249A
= Mindig tartsa tisztan a szines szlir6t
(inaktikus Uveg), amennyiben térott vagy sé-
rult (3. abra), Uugy cserélje ki. A szines szl-
rot védje az Utodésektdl, illetve a hegesztési
fénysugarzastél a védémaszk ellilsé részén
talalhato atlatszo dveg segitségevel, ezt az
Uveget azonnal cserélje, amennyiben nem
megfelelden lathato a hegesztési folyamat.

/
(‘41‘;:7:2'/
2.3 BEAVATKOZASI TERULET
* A hegesztési munkalatokat megfeleléen
szelloztetett, mas munkateriiletektdl szigetelt
helyen végezze, amennyiben ez utdbbi nem
lehetséges, Ugy az érintett munkateriilet ko-
zelében dolgozokat és kiilonds tekintettel a
hegeszté szakember segitdit az érvényben

3. abra

lévd szabalyok és térvények értelmében at-

latszd matt, nem gydlékony fliggényokkel és
véddpanelekkel kell védeni (a fiiggony sziné-
nek kivalasztasa a hegesztési folyamattdl és
az alkalmazott aramerdsség szintjétdl figg),
szilkséges tovabba az UV-sugarzastdl védd
szemiveg és megfeleld szlirdvel ellatott védo-
maszk alkalmazasa (4. abra).

» A hegesztés megkezdese el6tt tavolitsa el
az 6sszes munkateriileten talalhaté, munka-
eszkozok tisztitdsara hasznalt tisztitdszere-
ket, és minden egyéb klér alapl oldatot. llyen
oldatok paraja, amennyiben elektromos iv su-
garzasanak van kitéve, egyes esetekben mér-
gez6 gazza alakulhat. Ellendrizze, hogy a he-
gesztendd munkadarabok teljesen szérazak.

H Figyelem: amennyiben a hegesztd
személyzet zart teriileten dolgozik, ugy
elektromos iv alkalmazasa esetén tilos a
klér alapu szerek hasznalata.

* Mechanikus munkafolyamatok soran, he-
gesztett munkadarabok forgacsolasa, ka-
lapacsolasa stb. esetén, viseljen minden
esetben atlatszd lencsével ellatott vedd-
szemlveget, hogy elkeriilhesse az idegen
testek, mint pl. szilankok véletlenszer(i szem-
be kerlilését (5. abra).

» A személyzet szamara egészségkarosito,
karos és veszélyes gazok és fistdk (munka-
végzés soran folyamatos jelleggel képzéd-
nek,) a képzédési ponthoz minél kdzelebb
begyljtendd, igy a helyi szabalyoknak és
térvényeknek megfeleléen a engedélyezett
ertékeken belill marad a szennyezett levegd
koncentraciééntéke (6. abra);




« Minden hegesztési folyamat soran fontos,
hogy a fémes fellleten ne legyen rozsda és
festék, igy elkerllhetd az egészségkarositd
fustok keletkezese.

e
+ Nem megfeleld szell6ztetes esetén barmi- £
lyen jellegli szem-, orr- vagy torokfajdalom,

tiinet vagy kellemetlenség érzékelhetd. Eb-
ben az esetben azonnal hagyja abba a mun-
kat és szelléztessen megfelelden.

= Ne hegesszen festett fémeket vagy olyan
fémeket, amelyek cinket, éimot, kadmiumot
vagy berilliumot tartalmaznak, vagy ha megis
hegeszt ilyen tartalmd anyagokat, akkor a he-
geszté személyzetnek és a munkatertlet kd-
zelében tartdzkoddknak oxigénpalackkal ella-
tott 1élegeztetdt és vedodsisakot kell viselnitk.
« Amennyiben a hegesztési feladatokat a
megszokottdl vagy a normalis munkavegzés-
tél eltéré modon, nagyobb elektromos ités
veszélyével kell elvégezni (szlik munkatert-
let vagy nedves kérnyezet), ebben az eset-
ben a kovetkezd tovabbi ovintézkedéseket
kell elvégeznie:

- “8" jelzéssel ellatott aramellatd generator
alkalmazasa,

- a beavatkozasi terileten kivll kell az
aramellatd generatort csatlakoztatni,

- egyeéni védelmi berendezések, talaj- és
hegesztendd munkadarab megfeleld szigete-
lése a személyzettdl (7. abra)

= A generator csak beltéri munkavégzésre
alkalmazhato, esdben, hdban ne hegesszen
generatorral.

= A generator esése veszélyes lehet, ne he-
lyezze és ne alkalmazza a generatort olyan
helyen, ahol esési veszélynek van kiteve.

« Tartsa a generatort (vezetékeket és huza-
lokat) mozgasban |évé jarmlvektd] tavol, ki-
I6nésen munkavégzés kdzben.

« A munkavégzd és segitségei lgyeljenek
arra, hogy testik semmilyen része se érint-

kezzen mozgasban lévd vagy magas hdmer-
sékletli fémes anyagokkal (8. abra).
oy _ 8. abra

folyamatai megkovetelik az elektromos aram
szabalyainak szigor( betartasat és koveteé-
sét. Gyézddjon meg arrdl, hogy a személyzet
szamara hozzaférhetd fémes darabok egyike
sem érintkezhet kozvetlenll vagy kézvetet-
ten a fazisvezetdvel vagy a tapegyseég sem-
leges vezetékével.

+ Netekerje a hegesztd vezetékét a teste koré.
* Ne tartsa a hegesztdpisztolyt mas szeme-
lyek felé.

» Csak jo allapotban lévé elekirodfogot es
hegesztopisztolyt alkalmazzon. (9. abra)

N "T—P-"l"ﬁ
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9. abra

» Ellendrizze, hogy a hegesztégenerator ko-
zelében nem talalhatéak mas készilékhez
tartozo elektromos vezetékek, ellentrzé hu-
zalok, telefonvezetekek stb.

= A hegesztés terliletén talalhaté mas elekt-
romos herendezések esetében ellenérizze,
hogy azok az EMC rendeletnek megfelelek.

A Figyelem: a munkateriieten, illetve a
hegeszté/vago generator kozelében nem
tartozkodhatnak életmentd elektromos
késziilékeket viseld személyek (pacema-
ker, defibrillator, stb.)

- Legalabb 6 havonta ellendrizze a berende-

zés és az elektromos kiegészité alkatrészek
megfeleld szigeteld allapotat. A vasaralt ter-
mékkel kapcsolatos karbantartasi és javitasi

feladatok elvégzése igénye esetén vegye fel a
kapcsolatot a beszallitojaval.

A Figyelem: ne érintse egyidejiileg a he-
gesztovezetéket vagy az elketrodot és a
hegesztendé munkadarabot.

2.4 ELEKTROMOS BERENDEZES
= Az elektromos és elektronikai beavatkozaso-
kat arra hivatott szakembemek kell elvégeznie.
* Aberendezés elektromos aramhoz t6rténd csat-
lakoztatasa el6tt gy6zddjon meg a kévetkezdkrdl:
- acsatlakoztato, a tlltéités és révidzarat vé-
delmi berendezes, a tapegység és a dugalj, a
helyi elekiromos berendezés legyenek ellatva
megfeleld tapfesziltséggel (lasd 3. oldal tabla
adatai) kévetve a maximalis teljesitmény sza-
balyait és rendelkezéseit, az érvényben l&vo
torvényeknek megfeleléen.
- afoldelés monofazis csatlakoztatas (sarga/
zold vezeték) differencialt aramellatassal mii-
kodd kbzepes vagy nagyfesziitségl beren-
dezéssel legyen megoldott (1 és 30mA kozétti
érzékenyseég).
- a foldeles vezetéke ne legyen az elektro-
mos Utéstél védd berendezéssel megszakitott,
- a kapcsoldja, amennyiben elérhetd, legyen
OFF “O" allashan;
« Vastagabb vagy a hegesztéshez alkalmazott
vezetekek vastagsagaval megegyezd méretii ve-
zetékekkel csatlakoztassa a féldeléshez az §sz-
szes szemelyzet kozelében talalhato fémes részt,
= Akesziilék IP22S védelmi osztalyba tartozik,
tehat megakadalyozza:
- magas homérsékletli, mozgasban lévd
vagy fesziiltség alatt Iévo belso részekkel tor-
tend érintkezést;
- 12 mm-nél nagyobb atmérdjl szilard testek
behelyezéseét;
- esdveédelem, maximalis fliggbleges déntési
szog 15°.

2.5 TUZVEDELMI OVINTEZKEDESEK

* A munkaterlletnek a biztonsagi rendele-
teknek megfelelden felszereltnek kell lennie,
tehat az esetlegesen oltandé tliznek megfe-
lel6 tlzolté készilékkel lassa el.

= A plafon, talaj és a falak nem legyenek gyu-
Iékonyak.

* Minden gyllékony anyagot el kell tavalitani a
munkatertletrdl (10. abra). Amennyiben a gyu-

Iékony anyagok eltavolitasara nincs mod, ugy
tlizallo takardval fedje le azokat.

» Ahegesztés megkezdése elétt szellbztesse
megfeleléen a potencidlisan gyulékony terii-
letet. Ne dolgozzon olyan tertileten, ahol ma-
tlzveszélyes gbzok, folyadékok vannak jelen.
« A generatort olyan helyre allitsa, ahol a ta-
laj sima és stabil, ne tAmassza falnak.

* Ne hegesszen olyan tartalyokat, amelyek
benzint, kendanyagot vagy mas gyulékony
anyagot tartalmaznak.

* Ne alkalmazza a generéatort csdvek kiol-
vasztasara.

* Ne hegesszen szellbzérendszeri csatoma-
kat, gazvezetékeket, vagy barmilyen mas jel-
legli berendezések kozelében, amelyek gyors
tlizterjedést provokalhatnak.

» Hegesztést kévetden minden alkalommal
gyézddjon meg arrdl, hogy nem maradtak
parazslo vagy langold anyagok a kérmyéken.
* Gydzddjon meg az anyagcsatlakoztatas
megfelelé mlkodeésérél. Helytelen csatla-
koztatassal elektromos iv keletkezhet, amely
akar tlizesetet is provokalhat.

2.6 VEDOGAZ
= Szigordan kévesse és tartsa be a gazszol-
galtaté javaslatait, ilietve utasitasait.
* Araktamak és a munkateriiletnek megfele-
I6en szellbztetettnek kell lennie, illetve beavat-
kozasi helyektdl| és héforrasoktol tavol legyen.
* Rogzitse a palackot, keriilje az iitédéseket
es védje minden jellegli miszaki balesetté!.
+ Gy6z6djon meg amdl, hogy a palack nyo-
mésszabalyozoja megfelel a beavatkozashoz
szilkséges gaz mennyiségének.
* Ne zsirozza soha a palack csapjait
* Mindig takaritsa és Uritse megfeleléen a
nyomasszabalyozoval t6rténd csatlakozta-
tast megelézéleg.
+ Oszlassa megfeleléen a javasolt nyomasvéds
gazt a killénbozd hegesztési folyamatok soran.
* Rendszeresen ellendrizze a gumicsovek ka-
nalizalasanak tartalmat és megfelelé allapotat.
* Ne keressen gazszivargast langgal. Megfe-
lel6 szivargaskeresét alkalmazzon, vagy vizzel
nedvesitett &s szappanos ecsetet.
A gaz nem megfeleld kériimények kézétti alkal-
mazasa, kilénds tekintettel a szilk munkateriile-
tekre (hajotest, tartalyok, ciszternak, silék sth.), a
kévetkezd veszélyeknek teszi ki a személyzetet:
1 fulladas, gaz- vagy gazkeverékkel térténd
mérgezes, melyek legaldbb 20% CO,-t tartal-
maz (ezen gazok helyettesitik a levegében ta-
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lalhatd oxigént),

2 hidrogéntartalmu gazkeverekek gyulladasa
vagy robbanasa (kénnyli és gyulékony gaz,
amely a tet¢ alatt vagy egyéb mélyedésekben
gyiilik 6ssze, igy baleset- s robbanasveszélyes).

2.7 ZAJ

A hegeszttgenerator altal kiadott zaj a a he-
gesztési tapegység ellatas erdssegétdl, az
alkalmazott munkafolyamattél és a munka-
tertlettdl fiigg. Normalis korliimények k&zotti
munkavégzés esetén a hegesztd-fvagogene-
rator nem haladja meg a 80 dBA zajszintet.
Mindenesetre bizonyos helyzetekben, mint
példaul magas feszﬂltséggel, szlk tertleten
torténd hegesztés soran a zajszint a megen-
gedett szintet meghaladhatja. Eppen ezért a
személyzetnek megfeleld véddberendezéssel
kell rendelkeznie, mint pl. sisak és flldugo.

2.8 ELSOSEGELY
Minden munkaterlletet elsdsegély dobozzal
kell ellatni, illetve szilkséges egy elésegély-
nyGjtasra kiképzett személyzet jelenléte, aki
szilkség esetén elektromos ités alkalmaval
azonnal beavatkozik. Ezen feltl szem és bor

égési sériilés esetére minden sziikséges ke- -

zelésnek rendelkezére kell allnia a dobozban.

FIGYELEM! AZ ELEKTROMOS UTES HA-
LALT OKOZHAT

Amennyiben az elektromos {ités- -gyanus
személy eszméletét vesztette, (gy abban
az esetben, ha a személy a vezérlberen-
dezéssel érintkezik, ne érjen a személyhez.
Tavolitsa el a gép elektromos fesztltséget és
alkalmazza az elsGsegélynyujtast. A balese-
tet szenvedettél a huzalokat szilkség esetén
szaraz fadarabbal, fastprlvel vagy mas szi-
getel6é anyaggal tavolithatja el.

3.0 ALTALANOS JELLEMZOK
Az On hegeszitje elekirdd hegesztéshez
hasznalhaté inverterekkel ellatott (MMA — Ma-
nual Metai Arc Weldlng) amely az impulzusz-
miikédik (PWM — Pulse Width Modulation)
és kétpolusl szigetelt kijarat transzisztorral
ellatott teliesitménymodullal felszerelt (IGBT
- Insulated Gate Bipolar Transistor), annak
érdekében, hogy kivalo teljesitmeényt garan-
talhasson: allandd kimeneti aramerdsség a
hegesztéiv megfelelé stabilitisa és linearis
szabalyozasa érdekében. Minden inverter
egyes automatikus védelmi funkcioval ellatott:

tlfesziiltség, talaram, til magas hémérséklet.

4.0 GENERATOR TELEPITESE

A generator megfelelé miikddésehez el-
engedhetetlen, hogy a telepitést tapasz-
talattal rendelkez6 szakember végezze,
a balesestvédelmi rendeletek és szaba-
lyok maximalis figyelembe vételével és
betartasaval.

- Tavolitsa el a hegesztét a kartondobozbol.
Miel6tt elektromos halézathoz csatlakoz-
tatna a késziiléket, ellendrizze az adattab-
lan szerepld adatokat és gy6zddjon meg
arrél, hogy megfelelé bemeneti fesziiltsé-
get és frekvenciat alkalmaz a miikodéshez.

FOLDELES g
= A hegesztd berendezést szemelyvé-
‘delmi_okokbdl sziikséges -megfelelden és:
helyesen foldelni (NEMZETKOZI BIZTON=
'SAGI RENDELET)- © ;
< Elengedhetetlen a-megfelels fold' |
az elektromos tapvezetek sarga-zold
huzal'segitségével, ezzel elkerulhet az.
esetleges véletleszeri: més targ

delés érintkezéshél ere iilé

+ Csatlakoztassa a generatort elektromos
haldzathoz. Dugalj nélkiil szallitott model-
lek esetén szereljen megfeleld teljesitményl
standard dugaljt a készilékre (2P+T) és kiol-
doval vagy automata kapcsoloval ellatott tap-
egységet telepitsen. Az ehhez tartozo foldelés
csatlakoztatasa az elekiromos halézat foldele-
si (sarga-zold) vezetékekhez kell kétni.

Ne alkalmazza az invertert 10 m-nél hosz-
szabb vagy alacsonyabb, mint 2.5mm?
hosszabbité vezetékkel. Tartsa a vezeté-
keket mindig megfelelSen feszes allapot-

ban. ne legyenek 6sszegubancolddva.
Ne alkalmazza az invertert részben vagy

teljesen nyitott vagy hianyzo véddpane-
lek mellett, igy elkeriilhetd a belsé elekt-
romosan toltott részekkel torténd vélet-
lenszer(i érintkezés.

= Az inverter készen &ll a hasznalatra. Gyo6-
z6djon meg arol, hogy megfeleloen szellbzte-
tett helyen hegeszt, illetve a gép szellézo nyi-
lasai dugulastol mentesek (gyenge szellézés
csokkenti a gép teljesitmenyét, illetve karoso-

dast oquhat a gében).’[\nost kivalaszthatja a majd ismét bekapcsolni a gépet. Amennyiben
hegesztesi folyamatot és csatlakoztathatja a a vedelmi berendezés hirtelen aramemelke-
megfeleld alkatrészeket a kévetkezd oldala- dés miatt Iépett kézbe, gy a gép ismét mii-

kon talalhaté utasitasok szerint.

5.0 INVERTER FUNKCIOI ES
CSATLAKOZTATASAI

1 Teljesitményméter hegesziési arame-
2 Stick / Tig kapcsolo (csak egyes mo-
dellek esetében)

Led ON = generator bekapcsolva —@
Led OFF = generator kikapcsolva

vissza a géprészt, kapcsolja le, varjon 20 ma-
sodpercet, majd kapcsolja ismét be)

Led ON = tdl magas hémérséklet ri-
asztas.

amikor megfeleld, a led lampa automa-
tikusan lekapcsol.

résség szabélyozas

3 Halozati zold led lampa

Tllfesziltség védelmi beavatkozas (allitsa
4 Sarga led lampa

Figyelem: hagyja kihlilni a géprészt,

Led ON = tllaram. Prébalja meg lekapcsolni,

kédésbe Iép. Amennyiben a gép nem kezdi
meg a normalis Gzemmadot, Ugy forduljon a
szervizhez.

5 pozitiv dinse tapegység

6 negativ dinse tapegység

7 Tapvezeték (hatso rész)

8 ON/OFF kapcsologomb (hatsé rész)

6.0 IVHEGESZTES

Altalanus szabaiyok : ]
:Az elektromos ivet csillogo fennyel €s.in-
‘tenziv hésugarzassal is jellemezhetjiik. Ez.
‘pontosan azért ]ellemzc'i,_ mert az elekird-|
-dot kérbedlelé gaz atomszféra elektromos

aramfolyama ésa hegesztendé munkada-:
‘rab elektromagneses hullamokat provokal,
amelyek ahulldmok -hosszatdl- fuggeen?
‘hésugarzassal vagy fényjelenséggel érzé-
‘kelhetGek. Nem érzékelhet6 szinten az iv.
ultra-viola és infra-vérds sugarakat is ké~:
pez. Az ionizalt sugauas semmi-esetben
‘sem érzékelhetd. Az iv altal képzett hGmér-
séklet a fémes részek hegesztése soran az

Osszeolvasztashoz sziikséges és elenged-
-hetetlen. A szilkségese elekiromos aramel-
‘latast hagyomanyos klfejezessel elve he-
-geszto szolgaltal]a :

+ Csatlakoztassa az inverter negatw polusat
a vezetékhez és a fogot a hegeszteni kivant
munkadarabhoz.

= Csatlakoztassa az inverter pozitiv polusat
a hegesztt vezetékéhez.

* Valassza ki a hegesztési aramerésséget
az elllsé vezerlbpanel valasztdgombjanak
segitségével. A hegesztési dramerésség ki-
valasztasahoz kovesse az elektrodgyarto
utasitasait és olvassa el az elektroédok hasz-
nalati utasitasainak tartalmat.

A kévetkezdkben felsorolt informaciok altala-
nos tajékoztataskent hasznosak lehetnek:

ELEKTROD ATMERO HEGESZTES| ARAMEROSSEG
1.5mm 30A-40A
2.0 mm SDA-B5A
2.5 mm 70A-100A
3.25 mm 100A- 140 A
4.0 mm 140A-160A
5.0 mm 160 A - 200 A
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= Kapcsolja be az invertert. A vezerlépanelon
talalhato két led lampa a kovetkezéket jelzi:
zdld = bekapcsolva, sarga = kikapcsolva (to-
vabbi informacio igénye esetén olvassa el az
elézd oldalt). Azon modellek esetén, ahol le-
hetéség nyilik elektrod és Tig hegesztési fo-
lyamatok alkalmazasara, valassza az elllsd
vezériGpanelon talalhaté kapcsold segitsé-
gével az ives hegesztést.

« Védje az arcat védomaszkkal vagy si-
sakkal. Erintse az elektrodtartoba helyezett
elektroddal a hegesztendé munkadarabot
egészen addig, mig az iv fel nem kapcsol
(az inverter "HOT START" iizemmaodban van,
hogy a bekapcsolas megfelelébb lehessen).
Keriilie a hegesztendd munkadarab
elektroddal torténé sértését, mert az a
burkolatot karosithatja, ezzel az iv bekap-
csolasa nehézkessé valhat.

= Az iv bekapcsolodasat kdvetden tartsa az
elektrodot a kivant szogben, megkdzelitdleg
60° és jobbra, illetve balra mozgatassal szem-
mel kovetheti a hegesztési mlveletet. Az iv
hossza az elektrod finom emelésével vagy
siillyesztésével is ellendrizhetd. A hegesztési
sztg médositasa novelheti a hegesztési te-
riletet, igy elkeriilhetd a tllzott mennyiségu
felesleges anyagok keletkezése.

+ Ahegesztést kévetden hagyja kihtilni, majd
tavolitsa el a hegyes kefe alkalmazasaval a
maradék felesleges anyagot.

Flgyel
=védjea szemet

= keriilje a sériilést vagy kartevest a fe!es-
leges anyagok hegyes kefével torténd: eI-
tavolitasakor.

FIGYELEM! :

Helytelen hegesztesi Indltas keletkezhet
szennyezett hegesztendo anyaq esetén,
helytelen csatlakoztatasbol ered6en a he-
gesztettanyag ésa hegeszto kozott, vagy
az elektrodok: helytelen elektrodtartoba
torténd helyezése soran.

7.0 HEGESZTES MINOSEGE

A hegesztés mintsége elsésorban a hegesz-
t6 szakember ratermettségétdl, a hegesztési
miivelet tipusatdl és az elektrod mindségétdl
fligg. A hegesztés megkezdése elétt, a he-
gesztendd fém Osszetételének, illetve vas-
tagsaganak és a hegesztendd anyag helyze-
tének pontos figyelmbe veételével valassza ki
a megfelel6 elektrodot.

Megfeleld hegesztési aramerdsség.
Amennyiben az aramerdsség til magas, Ugy
az elektrod hamar kiég, illetve a hegesztési
felilet szabalytalan és nehezen kezelhetd,
ellenérizhetd. Amennyiben az aramerdsség
tul alacsony, Gigy csokken a teljesitmény és a
hegesztés keskeny és szabalytalan lesz.

iv megfelelé hossza.

Amennyiben az iv tdl hosszd, agy anyagkiter-

jedést okoz, illetve a megmunkalandé anyag
olvadasat provokalhatja. Amennyiben az iv

tll révidnek bizonyul, Ggy az altala termelt

hoé nem elegendd, ennek kovetkeztében az

elektrod a hegesztendd darabhoz tapad.

Megfeleld hegesztési sebesség.

A hegesztés megfeleld sebessége alkalma-
zasaval hullamok és lépcsdk elkeriilésével,
megfeleld hegesztés végezhetd.

8.0 TIG HEGESZTES

Tig hegesztés esetén a folyamat a tungsten
elektréd hegesztdpélca és a hegesztendd
munkadarab felllete kdzétt kialakult elektro-
mos ivet alkalmazza hegesztésre.

Tig hegesztés esetén a hegesztdpalca min-
dig a hegeszt6 berendezés negativ polusa-
ba csatlakoztatott.

: Hegeszt6 elékészitése:

» TIG hegesztési Uzemmad kivalasztasa

+ Csatlakoztassa az inverter pozitiv polusat
a hegeszt6hoz és a fogot a hegeszteni kivant
munkadarabhoz.

| « Csatlakoztassa a tig hegeszidpalcat a he-

. geszt® berendezés negativ polusahoz és a gaz-
cstvet a gazpalack nyomasszabalyozojahoz.

A gaz aramlasa kézi szabalyozasu, a he-
gesztépalca markolataban talalhato va-
lasztdégombbal szabalyozhato. Csak sem-
leges gazt hasznaljon (Argon).

* Kapcsolja be az invertert.

9.0 HUZODASSAL INDITOTT TIG
HEGESZTES

» Gybzddjon meg arrdl, hogy az elektrod leg-
alabb 4-5 mm-rel kialljon a cstbdl, ellendriz-
ze a végét, ami legalabb 40°-60° szdgben
alljion a darabtdl.

- Allitsa be a hegesztési aramerdsseget,
vegye figyelembe a hegesztendt anyag vas-

tagsagat és a hasznalando tungsten elektrod
atmérgjét.

» Nyissa a hegesztébot markolatan talalha-
to gazszelepet és engedje ki a fuvokakon
keresztll a gazt. Védje az arcat védémaszk-
kal, tartsa a hegeszt6palcéat 3-4 mm-rel a he-
gesztendc'i darabtol, allitsa kériilbelll 45°-0s
szdgbe Ugy, hogy a cermikus fivéka érintse a
hegesztendd darab feliiletét (b. abra) Erintse
az elektrod végét addig, mig az iv kialakul,

majd azonnal tavolodjon el és tartsa a 3-4
mm-es tavolsagot és folytassa a hegesztést.
A hegesztés befejezéséhez emelje fel a he-
gesztendo felliletrél a hegesztépalcat.

NE FELEDJE zami a gazszelepet a hegesz-
tés befejezésével.

‘A generator megfelelo allapotanak meg-
itartisa érdekében javasolt a Scratch Arc:
‘lizemméd inditisahoz kizardlag tapasz-
talt szakembert felkérni.

MEGJEGYZES:

a) Az iv hossza éltalaban 3 és 6 mm kozott
inog, fligg a hegesztéanyagtol, az anyag vas-
tagsagatdl, stb..

b) A hegesztépalca haladjon a hegesztés ira-
nyaban, oldalsd kimozgas nélkil, a 45°-0s
hegesziési szog folyamatos megtartasaval.

A. ABRA Gazszelep

10.0 RENDES KARBANTARTAS

FIGYELEM!!!

BARMILYEN BEAVATKOZAS ELOTT
HUZZA Kl AZ ELSODLEGES ARAMEL-
LATASBOL A GEPET.

Az elektromos és elektronikai beavatko-
zasokat arra hivatott szakembernek kell
elvégeznie.

A hegesztGberendezés idébeni allapotmeg-
Orzése kozvetlen dsszefiiggésben all a kar-
bantartasi munkak gyakorisagaval, kiilénds
tekintettel a kdvetkezdkkel:

a hegeszttk esetében elegendd a belsé tiszi-
tas elvégzése, minél porosabb a munkaterii-
let, annal gyakrabban sziikséges a tisztitas.

+ Tavolitsa el a burkolatot.

= Tavolitson el minden jellegli poros szeny-

= nyezddést a generator belsé részeirdl sdiritett

levegd segitségével, amelynek nyomasa ne
legyen 3 KG/cm-nél nagyobb.

* Ellenérizze az elekfromos csatlakozaso-
kat, gydzddjén meg arrdl, hogy a csavarok és
csavaranyak megfeleléen rogzitettek.

* Barmilyen rongalodott részt cserélien
azonnal.

« Szerelje vissza a burkolatot.

+ A fent emlitett beavatkozasok elvégzé-
sét kévetden a generator ismét készen all a
munkavégzésre, minden esetben Kkévesse
jelen keézikdényv utasitasait.

B. ABRA
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11.0 HEGESZTES LEHETSEGES HIBAI

HIBA OK TANACSOK
UREGESSEG Magas kéntartalmi acelon savas Alkalmazzon ligos elektrodot.
elekirod.
Elektrod tulzott kilengése. Kozelitse a hegesztendo darabokat.
Tul nagy tavolsag a hegesztendd Lassan kézelitsen az eleje felé.
munkarabok k6zott.
Hideg hegesztendd darab. Cstikkentse a hegesziés arameros-
ségét.
REPEDESEK Szennyezett hegesztendd anyagok A hegesztés el6tt tisztitsa meg a
(pl. olaj, festék, rozsda, oxidansok. hegesztendd anyagot, ez a feltétel a
Nem megfelelt aramerdsség. j6 hegesztési eredmény eléréséhez
elengedhetetlen.
GYER Alacsony aramerésseg. Ugyeljen a miikédési paraméterek
BEHATOLAS Gyors hegesztési sebesseg. megfeleld beallitasara és készitse
Forditott polaritas. el6 jobban a hegesztendt darabot.
Elekirod a mozgasaval ellentétes
szogben dontétt.
MAGAS Elektréd talzott dontése. Végezze el a megfeleld javitasi
PERMETEZES madositasokat,
PROFIL HIBAK Nem megfeleld hegesztési paraméterek. | Vegye figyelembe és tarisa be a
A megadott sebasség nem megfelelé a | hegesztés altalanos szabalyait és
miikédési paraméeterekhez. alapelveit.
iV NEM STABIL Nem megfelelé aramerésseg. Ellendrizze az elektrod allapotat és a
csallakoztatolt vezetékeket.
ELEKTROD Nem kézponti béllel rendelkezé Cserélie az elektrodot.
ELLENTETES elektrod. 1 Csatlakoztasson két vezetéket a
OLVADASA Magneses fujas megjelenése. hegeszlendd darab ellentétes felére.

12.0 LEHETSEGES MUKODESI UZEMZAVAROK

UZEMZAVAR

OK

MEGOLDAS

NEM KAPCSOL BE

Helytelen elsddleges aramba kétés.

Inverterkartya hibas.

Ellendrizze az elsddleges csatlakoz-
tatast.
Vegye fel a kapcsolatot a szervizzel.

KIMENETI
FESZULTSEG
NEM
ESZLELHETO

Tulheviilt a gép, sarga led lampa
felkapcsol.

Tulfesziiltség maximalis szintje tallép-
ve, zdld led ldampa lekapcsol.

Tularam elkeriiléséhez jarjon el meg-
felelden, sarga led felkapcsol

Belso olvadd biztositék hibas.
Inverterkartya hibas.

Varja meg a termikus visszaallitast.

Ellendrizze az aramelosziast. Allitsa
vissza a gépet, kapcsolja le, varjon
20 masodpercet majd kapcsolja
ismét be.

Allitsa vissza a gépet, kapcsolja

le, varjon 20 masodpercet majd
kapcsolja ismét be. Amennyiben
nem miikédik a gép, ugy forduljon
szervizhez.

Vegye fel a kapcsolatot a szervizzel.

HELYTELEN
KIMENETI
ARAMEROSSEG

Teljesitménymeéter szabalyozo hibas.

Az elsddleges tapfesziiltség alacsony.

Vegye fel a kapcsolatot a szervizzel.

Ellendrizze az aramelosztast.




English |
GUARANTEE CERTIFICATE
@ Model No,
(2) Serial No.
@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
@ Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Deutsch I
GARANTIESCHEIN

(D.Modell-Nr.
) Serien-Nr.
(3 Kaufdaturn
@ Name und Anschrift des Kunden
(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers
abstempeln)

EAAnvika |
NIZTONOIHTIKO EITYHEIHE
@ Ap. Movtéhau
@ AGEwWv Ap.
@ Hyepopnvia ayopdg
@ Ovopa kai BieGBuvon TTEAGT
(5 Dvopa kai BietBuvon HETaTTWANTA
(Mopakaholpe va ¥pnaipotroin8ei cppayida)

Polski |
GWARANCJA
(1) Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(5) Nazwa dealera i adres
(Pieczet punktu sprzedazy)

| Magyar ]
GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam
(2) Sorozatszam
(3 Avasarlas datuma
@) A Vasarlo neve és cime
(5) A Kereskedd neve és cime

(Kerjiik ide elhelyezni a Kereskedé nevének és
cimének pecsétjét)

Cedfina_|

(D Model &.
(2) Série &.
@ Datum nakupu
@ Jméno a adresa zakaznika
(8 Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou pro-

ZARUGNI LIST

dejce)




HITACHI

Hitachj power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO —siid 2355
€ner Neudorf, Austria
Tel: +43 2235 §4673/5
Fax: +43 2235 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kit.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http:l.fwww_hitachi-pnwer{ools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: hltp:waw.hilachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http:/fiwww.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http:/fwww.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheaorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19



English |  EcDECLARATION OF cONFORMITY
W declare under our sole responsibility that this productis in confermily with
standards or sltandardization documents ENS0374-1 and ENS0874-10 in
accordance with Directives 2004/108/EC and 2008/25/EC. This product alsa
conforms lo RoHS Directive 2011/65EU
The Eurcpean Standards Manager at Hitachi Koki Europe Ltd is authorized to
compile the tlechnical fle.

This declaration is applicable to the product affxed CE marking.

Deutsch EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren mil alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Standards.
oder Standardisierungsdokumenten ENG0974-1 und ENSDS74-10 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven 2004/108/EG und 2005/25/ EG entspricht.
Dieses Produkl stmmt auch mit der RoHS-Richtiinie 2011/55/EU Gberein.
Der Manager fir eropaische Standards bei der Hitachi Kold Europe Lid. ist zum
Verfassen der technischen Datei befugt.

Diese Erkiérung gill fir Predukte, die die CE-Markierung tragen.

EAAnvika EK AHAQEH ENAPMONIEMOY
WARMIVULE pe aTmAuTn UTITUBUVINI T GUT T TIPIV ZiVan LVOpEVIOREY pE 1a
mpwma f 1o éypoa Snpupyiog wpimuy ENSUS74-1 ko ENS0S74-10
or ouppuvia pc ng OBnyicg 2004/108/EK km 2005/85/EK. Autd 10 Tipoidv
guppopEAVETm ETTiaNS pe TRV obnyia RoHS 201185/EU.

O unedBuvog via 10 EupwTaiRG TPGIUTTa oy Koki Ewope Lid. cva
efouoioBoInpEveg va cUVIGaoT ToV TEXVIKG GOxERD.

Autr ) Srilwaon 10y ata Tipoidy Pt To onpas CE.

Polskl | DEKLARACJA ZGODNQSC| ZEC

Ozr z calkowity iedzialnodcia, ze produkt ten jest zgodny
ze standardami lub standnrdowm dokumentami ENS0974-1 i ENS0S974
-10 w zgodde z Zasadami 2004/1C8/EC | 2005/85/EC. Ten produkt
speknia takze wymagania Dyrektywy RoHS 2011/85/EU.

Menedzer Slandardéw Ewcpejskich w fi rmie Hitachi Koki Ewrop Lid, Jest
upowatniony do kampilowania pliku lechnicznego

To edwindczenie odnos sie do zalyczonego produktu z oznaczeriami CE.

Magyar | gumamﬁaéﬂuxmmm
Teljes gsséglnk L g kijel k, hogy ez a lermék meglelel az

ENB0974-1 és ENSDI7T4-10 smbwnyalna? illetve szabvanyositasi
dokumentumoknak, az EurdpaTandcs 2004/ 108/EK és2006/25/EK Direktivaival
&sszhangban. Ez a lermék is meglelel a 2011/85/EU RoHS imnyelmek

Az Hilachi Koki Ewrope Ltd. Eurdpai Szabvanykezeldje fel van hatalmazva a
miszak f3jl elkészilésére.

Jelen nyllalkczal a terméken feltintetett CE jelzésre vonatkozik.

Ceétina PROHLASENi O SHODE S CE

Probladujeme na  svoj zodpovidnost, 2e fenlo  vjrobek
odpovidd normam ENS0374-1 a ENS0374-10 v souladu se smémiceny
2004/108/EC a 2006/85/EC. Tenlo wyrobek je rowméZ v souladu
se smémici RoHS 2011/85/EU.

Vedouci pracovnik pro Eviopské normy v Hitachi Kok Europe Lid
je oprivnény ke zpracovani lechnického souboru.

Tolo prohlaseni plati pro vircbek oznaZeny znatkou CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Technical file at:
Hitachi Koki Europe Ltd.

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
Minato-ku, Tokyo, Japan

Clonshaugh Business & Technology Park, Dublin 17, Ireland

c € 20.6.2012
7 Tosklons

F. Tashimo
Vice-President & Director

@Hitachi Koki Co..Ltd. ..






